
smart fixing

Der innovative Problemlöser
für jeden Hohlraum

So befestigt  
man heute.
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EFCO SPIT ID-ALL

EFCO Befestigungstechnik AG

Starker Halt

Durch die 360 ° Mörtel-
verteilung bietet das 
iD-ALL-System  
optimalen Halt auch 
bei Situationen mit  
zerstörtem Lochrand

Universell einsetzbar

Das ID-ALL-System 
arbeitet in allen  
Materialien wie 
Backstein, Hohlziegel, 
Porenbeton, Beton.

Anpassungsfähigkeit

Das iD-ALL System 
lässt sich auch in 
der Nähe von Kanten 
einsetzen und bietet 
optimalen Halt.

360 ° Mörtelverteilung

Anwendungsbeispiele

Boiler

Kabelrinnen

Fensterläden

Handläufe

Antennen

Storen

Klimaanlagen und
Wärmepumpen
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86 % der Kunden haben bei herkömmlichen Befestigungen in  
Hohlräumen ein unwohles Gefühl bezüglich des Halts der Befestigung.

4-Kanten-Dreh-
sicherung gegen das 
Drehen im Bohrloch

Breite Öffnung am  
Hülsenhals für eine optimale 
Mörtelverteilung unmittelbar 
hinter dem Bauteil.

Zentrierhilfe für kleine  
Gewindestangen-Durch-
messer wie M6 & M8

�iD-ALL-Hülsenende mit 
4-fach Klappenöffnung 
ermöglicht eine beliebige 
Gewindestangenlänge

Optimierter iD-ALL-Statikmischer 
für das aufeinander abgestimmte 
Verfüllen des Injektionsmörtels.

Multifunktioneller Injektions-
mörtel mit schnellen Aushär-
tungszeiten.

Das Problem: Standard-Lösungen 
haben nicht die gleich effektive  
360 ° Mörtelverteilung wie der iD-AlLL

Die Gründe sind eine unzurei-
chende Mörtelverteilung und 
geringer Mörtelkontakt zum 
Bauteil.

Verschwendung von MaterialKein Kontakt

Das iD-ALL-System Die Verarbeitung von iD-ALL

1. Loch bohren Bohrer-Ø 16 mm
2. iD-ALL einführen 

Umgang und Vorbereitung der Injektionsmörtel-Kartusche

Unterschied zwischen dem ersten und zweiten Streifen 
zeigt, dass der Injektionsmörtel vorbereitet ist für die Ver-
arbeitung. 

Wichtig, der Verwurf muss mit jeder neuen Kartusche 
und beim wiederverwenden einer angebrachten Kartusche 
wiederholt werden. Ansonsten besteht die Gefahr, dass 
der Injektionsmörtel nicht sauber bindet und die Befesti-
gung nicht hält.

4.	iD-ALL mit Injektionsmörtel auf- 
	 füllen (bei Hohlräumen ca. 6  
	 Hübe)
5.	Ankerstange in den iD-ALL ein- 
	 drehen
6.	Injektionsmörtel aushärten  
	 lassen
7.	Das zu befestigende Element  
	 anbringen und mit der Sechs- 
	 kantmutter festschrauben.

3a. Deckel entfernen
3b. Mischer aufschrauben
3c. Kartusche in Presse einlegen
3d. Vorlauf verwerfen 

Der Vorlauf bzw. der Verwurf
Damit der Injektionsmörtel ver- 
wendet werden kann und  
ordnungsgemäss aushärtet,  
benötigt man einen Verwurf von  
ca. 10 cm Länge.

Wir arbeiten jeweils mit zwei 
parallel verlaufende Verwurf-Strei-
fen à ca. 5 cm Länge. Der farbliche 
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EFCO-Art.-Nr. Bezeichnung Anzahl 
(Stück)

A 44.860 SPIT iD-ALL Universal (8 iD-ALL + 1 Kartusche Multi-Max 280 ml + 2 Statikmischer) 1

A 44.861 Spit Id-All Universal-Set M8x110  
(8 iD-ALL + 8 Gewindestangen M8 + 1 Kartusche Multi-Max 280 ml + 2 Statikmischer)

1

A 44.862 SPT ID-ALL Universal-Set M10x130 
(8 iD-ALL + 8 Gewindestangen M10 + 1 Kartusche Multi-Max 280 ml + 2 Statikmischer)

1

Änderungen vorbehalten. 

D
   

11
.2

0
19

  0
   

   
 C

op
yr

ig
ht

 ©
 2

0
16

iD-ALL Zubehör

Sets

Dübellänge Bohr Ø Bohrtiefe Für Gewindestangen

[mm] [mm] [mm]

69 16 70 M8/M10

Technische Daten

Das SPIT iD-ALL-Sortiment

EFCO-Art.-Nr. Bezeichnung Anzahl 
(Stück)

A44.202 TILCA TIM 300 Auspresspistole 1

A44.21 2 TILCA TIM 300 Presse PRO 1

A 32.300 TILCA VA ASTA M8 x 110 VZP 10

A 32.301 TILCA VA ASTA M10 x 130 VZP 10

A 32.317 TILCA VA ASTA M8 x 110 A4 10

A32.318 TILCA VA ASTA M10 x 130 A4 10

Abmessung Zugkraft NRK [kN] Querkraft VRK [kN]

iD-ALL mit Gewindestange M10 1,2 0,9

Zulässige Lasten bei Verwendung mit SPIT MULTI-MAX*

* z.B. Mauerziegel Porotherm R37

Untergrundtemperatur Max. Verarbeitungszeit Min. Aushärtezeit

-5°C bis 0°C -- 360 min

+1°C bis +5°C 18 min 180 min

+6°C bis +10°C 12 min 90 min

+11°C bis +20°C 6 min 60 min

+21°C bis +30°C 4 min 45 min

+31°C bis +40°C 2 min 35 min

Aushärtungszeiten bei Verwendung mit SPIT MULTI-MAX


